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Che cos’@ un MES ?

Manufacturing Execution System

Sistema informatizzato per la gestione e il
controllo delle attivita produttive di un azienda

- Dispatching degli ordini

- Avanzamenti di quantita e tempi

- Monitoraggio in «tempo quasi reale»
- Prelievi e versamenti di magazzino

concept/time

Utile soprattutto ad aziende con produzioni
non di serie 0 a commessa
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Che cosa ha introdotto I’'loT ?

Il collegamento diretto ai macchinari per dedurre

informazioni utili ad integrare I'esecuzione della

produzione come a produrre informazioni per il
controllo della produzione stessa

concept/time

Monitoraggio in «tempo reale»
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Il MES prima di Industria 4.0 e loT

concept/crp

* Rilevazioni a carico degli operatori
* Rilevamento tramite Barcode
* |nvio file NC manualmente

: * Tempi non attendibili (dimenticanze,
Concept/hme mancate chiusure, macchine non
concept/touch presidiate)
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Il MES con Industria 4.0 e loT

concept/c

* Rilevazioni real-time dal macchinario CNC (prerequisito 4.0)
* Invio file NC in macchina tramite software o terminali MES

' Rilevamento tramite <tag> generati in fase di invio in
Conceptltlme macchina o tramite Barcode per macchinari piu semplici
Machine Link * Tempi di lavorazione, di fermo precisi
* Informazioni aggiuntive di consumi, temperature di lavoro,
anomalie
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Qual é il futuro del MES?

concept/ime 4.0

Paperless
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